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weiter den Endeffekt berucksichtigt, dann kann man die 
Mehrkosten bei Anwendung des Dissipatorprinzips nu1 
als maBig bezeichnen. Soweit vorhandene Schornsteine 
uberhaupt verlangerungsfahig sind, konnen Dissipatorauf. 
satze nachtraglich auch an diesen angebracht werden. 

Bezuglich der Ausfiihrung sei bemerkt, daB jede bessere 
Schornsteinfirma in der Lage ist, nach den von der Lizenz- 
geberinl) ausgefiihrten Planen Dissipatoraufsatze auszu- 
fiihren. 

Die Grundlage der Dissipatorkonstruktion ist ' nach 
Prof. W i s 1 i c e n u s folgende: 

Die ,,Abgasmassen durfen nicht als kompakter Strom 
einer Hauptmundung des Schonsteines entstromen. Sie 
verlassen schrittweise den Schornstein aus zahlreichen ihrer 
Masse und Stromungsgeschwindigkeit angepaBten, an- 
niihernd wagerechten Windkanalen und werden vor, wah- 
rend und nach dem Austritt vom stromenden Winde selbst 
innerhalb des Dissipatorschornsteines und in seiner nachsten 
Umgebung kraftig mit Luft durchwirbelt." 

,,Die Hauptsache ist der ganz allmahliche Beginn der 
Lochzahlen, die ganz allmahlich in dasl Vollgitter der ober- 
sten Reihen ubergehen mussen." 

Um dies zu erreichen, muB der Gitterschaft je nach ort- 
licher Lage und dem Durchmesser einige Meter langer aus- 
gebildet werden, als die zur Erreichung der erforderlichen 
Zugwirkung notwendige Lange des Schornsteines ohne Dis- 
sipatoraufsatz. Indessen kann man auch ohne Bedenken 
die enten Lochreihen des Gitterschaftes in den Zugschaft 
des Schornsteines verlegen, da nachgewiesenermaoen diese 
wenigen Offnungen die Zugwirkung des Schornsteines nicht 
beeintriichtigen, sondern eher fordern. Bezuglich der Mun- 
dung der Dissipatorschornsteine sei bemerkt, daB sie offen 
gelassen, aber auch abgedeckt werden kann. Im ersten 
Falle werden die Rauchgase, zumal bei Windstille, starker 
aus der Schornsteinmundung entweichen und weniger aus 
den im Gitterschaft angeordneten Offnungen. Andererseits 
ist aber bei Windstille weniger Gefahr fur die seitlich lie- 
genden Pflanzenbestande vorhanden, auBerdem werden die 
in solchen Fallen meistens kerzengerade nach oben gerich- 
teten Rauchmassen in den hoheren Luftschichten ebenfalls, 
wem auch nur langsam eine Verdunnung erfahren. Bei ab- 
gedeckter Mundung der Schornsteine werden die Rauchgase 
ohne Beeintrachtigung der Zugwirkung auch bei Windstille 
gezwungen, aus den Dissipatoroffnungen zu treten, und es 
ist hierbei immerhin eine Verwirbelung, wenn auch in ge- 
ringerem MaBe, zu beobachten. 

Wenn es sich lediglich um die Abfuhrung schadlicher 
Gase und Diinste handelt, und die hierzu erforderlichen 
Abfuhrungsorgane eine Zugwirkung nicht zu erzeugen 
brauchen, werden diese auch als Dissipatorabzugsschlote 
fur verstarkte Mischwirkung mit doppeltem und drei- 
facheni Gitterschaft, als sogen. Multidissipatoren herge- 
stellt ; auch diese Ausfuhrungen haben sich bestens he- 
wahrt. 

Zum SchluB sei nochmals darauf hingewiesen, daB durch 
das Dissipatorprinzip schadliche Abgase nicht im Sinne des 
Wortes unschadlich gemacht werden konnen. J e  nach Art 
und Konzentration mussen sie vielmehr vorher niit Hilfe 
geeigneter Entsauerungs- bzw. Kondensationsanlagen so- 
vie1 als moglich von ihren schadlichen Bestandteilen be- 
freit werden. Dies kann aber in den meisten Fallen selbst 
unter Hintansetzung grol3er Muhen und Kosten nur un- 
vollkommen durchgefuhrt werden, und es ist die Aufgabe 
des Dissipators dann auch noch, die ,,Restgase" durch 
Verwirbelung mit der Luft an der Austrittsstelle so stark 
zu verdunnen, daB sie ,,praktisch genommen nicht mehr 
schadlich wirken konnen." 

Auch zur schnelleren Verwirbelung der weniger schad- 
lichen Rauchgase der Dampf kesselanlagen und ahnlicher 
Feuerungsanlagen ware es im Interesse der zu verringern- 
den RauchschMen dringend wunschenswert , wenn das 
Dissipatorprinzip ofters, als es bisher der Fall war, zur 
Anwendung gelangte. [A. 58.1 

1) Metallbank & Metallurgische Ges., Frankfurt a. M. 

Uber die Fruchtbarkeit der Teerfarbenfabriken. 
Von Dr. P. KRAIB, Tubingen. 

(Eingeg. 343. 1912.) 

Die periodischen Besprechungen neuer Farbstoffe und 
Musterkarten, die ich fur diese Zeitschrift schreibe, erstrecken 
sich jetzt uber 5 Jahre, und so erschien es verlockend, ein- 
ma1 so etwas wie eine statistische Zusammenstellung zu 
versuchen. h i d e r  zeigt sich dabei, daB eine solche nicht 
den Anspruch auf Vollstandigkeit machen kann, weil mir 
niclit von allen Firmen deren neue Farbstoffe in besonderen 
Prospekten zugehen, sondern in groBeren Musterbiichern, 
aus denen nicht ersichtlich ist, was alt und was neu ist; 
andere Firmen haben mir nicht wahrend der ganzen 5 Jahre 
ihre Neuheiten geschickt. Aus diesen beiden Grunden mu13 
ich die folgenden Firmen bei meiner Zusammenstellung weg- 
lassen : 

Anilinfarbenfabriken Wiilfing, Dahl & Co., 
Chemische Fabrik Griesheim-Elektron, 
Chemische Fabriken vorm. Weiler-ter Meer, 
Erste osterr. Sodafabrik, Hruschau, 
Fabriques de Prod. Chim. de Thann et de Mulhouse, 
C. Jager, Dusseldorf, 
R. Holliday & Sons, 
R. Wedekind & Co. 
Von den iibrigbleibenden 10 Firmen kann ich indessen 

wohl annehmen, daB sie mir (mit Ausnahme von Farbstoffen 
fur ganz spezielle Zwecke) alles Neue mitgeteilt haben. 

Wenn ich die Farbstoffe in folgende Kategorien einteile : 
1. Direkte Baumwollfarbstoffe, 
2. Entwicklungs- bzw. Nachbehandlungsfarbstoffe fur 

3. Sc hwefelfarbstoffe, 
4. Basische Farbstoffe, 
5 .  Kiipenfarbstof f e , 
6. Saure Wollfarbstoffe, 
i. Wollfarbstoffe fi ir  Chrombeize bzw. Nachchromierung, 
8. Baumwolldruckfarbstoffe, 
9. Spezialitaten (Entwickler, Atzmittel, Farbstoffe fur 

dann ergibt sich, die 5 Jahre 1908-1912 zusammenge- 
nommen, folgendes Bild von der Anzahl der herausgekom- 
menen Neuheiten : 

Baumwolle, 

Halbwolle, Seide, Wolldruck, Lacke u~w.) ,  

A.-G. f. Anilinfabrikat. 
Bad. A. u. S.-Fabrik. 
L. Cassella & Co. . . 
Chem. Fabrik vormals 

Sandoz . . . . . . 
Farbenfabr. vormals F. 

Bayer & Co. . . . 
Farbwerke Meister Lu- 

cius & Bruning . . 
Farbnerk Miihlheim . 
J. R. Geigy. . . . . 
Ges. f.  Chem. Industr. 
Kalle & Co. A.-G. . . 
Zusammen: . . . . . - 
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Diese Zahlen bediirfen wohl keines weiteren Kommen- 
tars, sie sprechen deutlich genug fur die riesige, fast unheim- 
Iiche Fruchtbarkeit der Teerfarbenfabrikation - denn, 
iiehmen wir noch die Neuigkeiten der weggelassenen 8 Fir- 
men schatzungsweise hinzu,so wird ungefahr auf jeden Tag 
im Jahr ein neuer Farbstoff kommen! Selbst wenn wir 
annehmen, daB vielleicht nur z / 3  davon neue und einheit- 
liche Korper sind, und daB z. B. manche der fur Baumwoll- 
druck empfohlenen Farbstoffe auch unter denen fur Baum- 
wollfarberei, also doppelt aufgezahlt sind, bleiben ungefahr 
ewei neue einheitliche Farbstoffe fur jede Woche des Jahres. 

Uberraschend ist die sehr kleine Zahl der basischen 
Farbstoffe. Zu den 4 genannten kommen wohl noch einige 
ier unter Baumwolldruck gezlhlten, aber mehr als 10 sind 
3s gewiR nicht. Vom Standpunkt der Echtfarberei ist es 
keudig zu begrufien, daB die Zahl der neuen basischen Farb- 
jtoffe so klein ist. 



230 Brach u Lark: Eine Modifikation des Liebigschen Verbrennungsofens. [.,Z22z%!!m,e. 

zahlreiche Autoren rnit mehr oder minderem Erfolg be- 
miiht hatten. Einer der fiihlbarsten Nachteile war die 
lange Dauer der Verbrennung und die damit zusammen- 
hangende eeitraubende Oberwachung derselben. Die groBe 
Hitze, welche durch den notwendigen Aufwand von Heiz- 
material bedingt war und deren Hauptmenge fur die eigent- 
liche Verbrennung verloren ging, machte sich sehr unan- 
genehm bemerkbar. Diese unrationelle Konstruktion lieB 
sich aus der Disproportionalitlit zwischen der kleinen Sub- 
stanzmenge und der f i i r  die Verbrennung notigen groBen 
Gasmenge erkennen. Die unnotige Hitzeausstrahlung hatte 
zwar die Konstruktion eines elektrischen Ofens von der 
Firma Heraeus erheblich zu vermindern vermocht, wobei 
man wieder die kostspielige Heizung mit in Kauf nahm; 

Ein nberblick iiber die Anzahl der Neuheiten in den 
6 wichtigsten Kategorien fur die einzelnen Jahre sei in 
folgender Tabelle gegeben : 

~1908~1909~1910~1911~1912 

Das Jahr 1910 brachte also bei weitem die meisten Neu- 
heiten; ziemlich regelmaBig bleibt die Neu roduktion auf 
den Gebieten 2, 4, 6 und 6, wahrend die L e k t e n  Baum- 
woll- und die Schwefelfarben eine deutliche Abnahme 

Dies ist vom Standpunkt der Echtfarberei auch 

auch waa 8ie 3. Kate one, die Schwefelfarben, betrifft, 

die ich gepriift habe, da8 in den Flirbereien ein gewisser 
Schlendrian eingerissen ist. Man sagt: ,,bekanntLich sind 
die Schwefelfarben sehr echt", aber man fiirbt sie vielfach 
nicht mehr rnit der notigen Sorgfalt, und darunter leidet 
b o n d e r s  die Waachechtheit der Farbungen sehr. Ibh 
mochte es b o n d e r s  den Herren technischen Reisenden der 
Tserfabrikation a m  Hem legen, darauf zu achten, daB die 
Nachbehandlungen gewissenhaft durchgefiihrt, die Biider 
klar gehalten und das Auswaschen und Seifen nach dem 
Fiirben griindlich beaorgt wird. 

AuBerst erfreulich ist der starke und anhaltende Zu- 
strom an neuen Kiipenfarbstoffen, deren Verwendung jh 
raacher Zunahme begriffen ist. Auch f i i r  die Wollecht- 
farberei is6 heute eine so groBe Anzahl von Farbstoffen 
und Einbadmethoden vorhanden, daB man wohl verlangen 
kann, der Farber wolle durch sachgemaBe Auswahl einen 
Fortschritt machen und auch leichtere Wohtoffe mit fiir 
den Gebrauch genugender Lichtechtheit der Farbungen aus- 
statten. [A. 62.1 

rec z e i r .  t wiinsqhenswert, selbstverstandlich waa die l., aber 

denn es scheint mir nac f allerhand Mustern aus der Praxis, 

nung geatattet nun, die Verbrennung bei Verwendun der 
iiblichen Substanzmengen in sehr kurzer Zeit durchzufu%ren. 
Durchschnittlich dauert eine Analyse nach unserem Verfah- 
ren ca. 30 Minuten. 

Da eine derart schnelle Verbrcnnung beim einmaligen 
Durchleiten der Verbrennungsgase durch die Absorptions- 
gefLBe eine unvollstandige Absorption zur Folge hhtte, so 
bt 88 notig, die Gase nochmals durch die Apparate durch- 
zusenden. Diese Frage haben wir durch ein S y s t e m 
___- - -  

I) F. 
2) Literatur iiber Verbrennungsmethoden: H. M e y e r , A n a l p  

und Konetitutionsermittlung organischer Verbindungen. 2. Aufl. 
146-179. 

1 ,  Ber. G.  38, 1434-1444. 

Eine Modifikation des Liebigschen Verbrennungs- 
ofens. 

Von Hracto BRACE, Wien, und EXIL LEW, Darmstadt. 

Die ehrwihdige L i e b i g sche Verbrennungsmethode, 
die den Grundetein zu jeder organkchen Arbeit legte, und 
durch welche erst eine Entwicklung der organischen Chemie 
in ihrem jetzigen ungeheuren Umfange moglich war, hat 
trotz allem Mange1 aufzuweisen, die abzuschaffen sich 

(Eingeg. 2 1 4 2  1812.) 

doch war die Dauer der Verbrennung durch den Gebraucb 
des elektrischen Ofem nicht wesentlich herabgesetzt. 

Um die zeitraubende Uberwachung beim Gasofen zu 
srsparen, hatte P r e g 1 l) einen automatiwhen Verbren- 
nungsofen an e eben, wobei die langsam ansteigende Er- 
hitzung der S %  u stanz durch ein Uhrwerk geregelt wird, 
indem die Brenner nach und nach geoffnet werden. Die 
Verbrennungsgeschwindigkeit kann durch passende 3%- 
stellung dea Uhrwerkes geandert werden. 

D e n n s t e d t wieder benutzte die katalytische Wir- 
kun des Platins und fiihrte eine neue Art der Saueratoff- 
zufu%r ein. Die heute weit vcrbreitete und f i i r  stickstoff-, 
halogen- und schwefelhaltige Substanzen anwendbare Me- 
thode hat die Verbrennungszeit auf die Halfte herabgesetzt. 
Sie wurde von D e n n s t e d t selbst insbesondere darin 
verbessert, daB man alle in der Substanz enthaltenen Ele- 
mente leichzeitig beatimmen kann, was allerdings eine sehr 
groBe 8bung und Geschicklichkeit erfordert 

Ferner sind noch andere Variationen der L i e b i g schen 
Verbrennungsmethode ausgearbeitet worden, die aber keine 
erheblichen Vorteile botenz). AnlaBlich des VIII. inter- 
nationalen Physiologenkongresses in Wien (1910) hatten 
wir Gelegenheit, eine ganz neuartige Verbrennungsmethode 
kennen zu lernen, die P r e g 1 demonstrierte. Auf den ersten 
Blick hat die Methode etwaa Beatechendes und verbltifft 
durch ihre raache Durchfuhrung (ca. eine Viertelstunde), 
welche jedoch nur in der Hand eines so ausgezeichneten 
Methodikem, wie P r e g l  es ist, genaue b u l t a t e  liefern 
kann und uneerer Ansicht nach fiir  den Durchschnittsche- 
miker nicht geeignet sein diirfte. D ~ M  wenn man bedenkt, 
daB P r e g 1 seine Analysen mit wenigen Zentigrammen 
Substanz ausfiihrt, was ein iiberaus genaues Wagen auf 
6 (6) Dezimalstellen erfordert, so kann man leicht einsehen, 
wie schwierig dime Methode zu handhaben ist. Ein Brenner 
geniigt, um die Vergasun der Substanz zu bewirken; da 

alle Verbrennungsgase vollstandig absorbiert werden ; sie 
werden vielmehr in einem an daa letzte AbsorptionsgefaS 
angeschalteten Quecksilbergasometer aufgef angen, worauf 
daaselbe an den Anfang dea Verbrennungsrohres gestellt 
wird. Die den Gasometer erfiillenden Gase werden durch 
ZugieBen dee Queckeilbers wieder durch daa erhitate Ver- 
brennungsrohr durchgetrieben, dadurch vollkommen ver- 
brannt, und die letz@n Wasser- und Kohlensaurereste in  
den Abso tionsgefakn festgehalten. 

auszuarbeiten, daa auch fur die gewohnlich anwendbaren 
Substanzmengen benutzt , bei welchem aber die Ver- 
brennung in iiuBerst kurzer Zeit durchgefiihrt werden 
konnte. Wenn diese Frage durch die Benutzung eines 
Quecksilbergasometers, analog, wie es P r e g 1 getan, zu 
losen ware, so miiBte ein solcher Gasometer von LuBerst 
groBen Dimensionen verwendet werden, der urnationell 

und schwer transpor- 

aber diese iiuBer8t schne f 1 vorsichgeht, so konnen nicht 

Wir ha 'g en uns nun die Aufgabe gestellt, ein Verfahren 


